VERIGUINA

Sie haben es in der Hand!

VERICUT Version 7.1 bietet dem
Anwender noch mehr Méglich-
keiten mit der Software zu in-
teragieren. Ein Grund dafiir sind
die mehr als 400 Neuerungen
bzw. Verbesserungen, die auf
Vorschldge unserer Anwender
basieren.

WEITERENTWICKLUNG DES
PROJEKTBAUMS

Erstmals in VERICUT Version 6.0 vorge-
stellt, ist der Projektbaum heute zu einem
unverzichtbaren Bestandteil von VERICUT
geworden. Mit dieser neuen Version wur-
de er erneut verbessert, um Projekte in
VERICUT noch schneller und einfacher
aufzubauen. Eine neue Toolleiste, die es
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Sollte Ihnen einmal bei der Konfiguration lhres Projektes ein Fehler passieren: Kein Problem! Im Projektbaum
wurden die zwei neuen Buttons Riickgéngig & Wiederherstellen hinzugefigt.

dem Anwender erlaubt, schnell zu einem
bestimmten Punkt im Projektbaum zu ge-
langen wurde integriert. Durch einfaches
Bewegen des Cursors Uber die entspre-
chenden Symbole bekommt der Anwen-
der einen schnellen Uberblick, an welcher
Stelle er sich im Projektbaum befindet.
Durch einen Doppelklick auf ein NC-
Programm  bzw. Un-
terprogramm  wird ein
entsprechendes Datei-
auswahl-Fenster geoff-
net. AuBerdem kénnen
neue  NC-Programme
und  Unterprogramme
jetzt einfach Uber einen
“Klick* auf die rechte
Maustaste gedffnet wer-
den. Das NC-Programm
das aktuell in VERICUT
bearbeitet wird, ist dabei
immer in Blau markiert.
Und sollte lhnen einmal
bei der Konfiguration
lhres Projektes ein Fehler passieren: Kein
Problem! Im Projektbaum wurden die zwei
neuen Buttons Rickgangig & Wiederher-
stellen hinzugefigt.

AKTUELLE STATUSINFORMATIO-
NEN WERDEN ANGEZEIGT

Mit VERICUT 7.1 werden alle aktuellen
Statusinformationen und auch Schnittbe-
dingungen angezeigt, wenn der Anwender
wahrend der NC-Programm-Rickschau
durch das NC-Programm geht. Dieses

®

Einfacher Import von STEP Modellen in VERICUT 7.1.

Feature gibt genaueste Schnittinformatio-
nen Uber die Schneide im Material, wie z.B.
axiale Tiefe, radiale Breite, Volumenabtrag,
Spanstarke, maximale Schnittgeschwin-
digkeit und Kontaktflache.

WERKZEUGMANAGER

Uber die Funktion CAD Import im Werk-
zeugmanager
konnen Sie jetzt
CAD  Modelle
der Werkzeuge
direkt in VERI-
CUT  einlesen.
AnschlieBend
mussen Sie
nur noch den
Typ  (Schneide,
Schneidplat-
te oder Halter)
selber festlegen
und fertig st
lhre  3D-Werk-
zeuggeometrie.
CATIA Vb und STEP Modelle werden un-
terstitzt. AuBerdem konnen Sie jetzt Ko-
ordinatensysteme im Werkzeugmanager
erstellen und anzeigen, mit deren Hilfe Sie
dann Werkzeugkomponenten positionieren
konnen. Weiter >>
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CAD BAUGRUPPEN B e e
Unter “Modell Datei hinzufii- - —
gen“ wurde ein weiteres neues

VERICUT Feature hinzugeflgt.
“Baugruppe” erméglicht es, alle
individuellen Komponenten ei-
ner CAD-Datei zu extrahieren
und einzeln abzuspeichern.
Wenn “Baugruppe" ausgewahlt
ist, wird fur jede einzelne Kom-
ponente im CAD-Modell ein se-
parates Modell erstellt. Ansons-
ten werden alle Komponenten
als ein Modell erzeugt. Dieses
Feature unterstltzt STEP, CA-
TIAV5 und NX Modell Dateien.”

VERICUT REVIEWER

Der VERICUT Reviewer enthalt
alle Funktionen der NC-Pro-
gramm Rickschau, ist aber ein
unabhangiger Player der keine Lizenz verwendet. Der Reviewer
kann vor-und zuriickgespult werden, wéhrend Material ab-oder
aufgetragen wird. Drehen, Schwenken oder Zoomen ist dabei fiir
den Anwender genauso méglich wie im Standard VERICUT. Auch
beim Messen des Bauteils kénnen alle X-Caliper Werkzeuge ver-
wendet werden. Eine “Reviewer-Datei* kann wahrend einer VERI-
CUT Bearbeitung zu jedem Zeitpunkt abgespeichert werden.

FERTIGUNGS- DOKUMENTATIONEN

Die Funktion ,Erstellen einer Berichtsvorlage" ist fir VERICUT
7.1 komplett Uberarbeitet worden. Unter anderem ist eine Vor-
schaufunktion integriert worden. Des Weiteren besteht nun die
Madglichkeit individuelle Vorlagen mit eigenen Bildern, Tabellen,
Links, etc. zu erstellen.

MASCHINEN SIMULATION

Ein weiteres neues Feature wurde der VERICUT Kollisionskont-
rolle hinzugefiigt. Die Simulation kann jetzt zum exakten Zeitpunkt
einer Kollision zwischen Maschinenkomponenten gestoppt wer-
den. Diese neue Logik bezieht sich nur auf Maschinenkomponen-
ten in der Maschinen-Kollisionskontrolle, nicht auf das Werksttick.
Wahrend der Simulation eines NC-Blocks (vorausgesetzt “Stop bei
Kollision* ist ausgewahlt) stoppt VERICUT mitten in der Bewegung
bei jeder Kollision. Im Einzelsatz fahrt VERICUT bis zur nachsten
Kollision. (Oder bis zum Ende der Bewegung, falls keine weitere
Kollision vorkommt.)
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Der neue VERICUT Reviewer ist ein unabhéngiger Player, der keine Lizenz benutzt!

WALZFRASEN VON VERZAHNUNGEN

(GEAR HOBBING)

Neben dem bekannten 5-Achs-Frasen von Verzahnungen ist mit
der Version VERICUT 7.1 auch die Simulation des Walzfrasens
von Verzahnungen ,Gear hobbings* mdoglich. VERICUT 7.1 simu-
liert hierbei den Materialabtrag sowie die gesamte Maschine und
synchronisiert Werkzeug und Spindel.

WEITERE VERBESSERUNGEN/ERWEITERUNGEN
m Die Mdglichkeit, ein NC-Programm in einem anderen Format
auszugeben, als es eingegeben wurde ist jetzt ein Teil der
Standard VERICUT Funktionen. Die Methode zum Umforma-
tieren ist Benutzer-konfigurierbar.

m Die Pro/E Schnittstelle wurde weiterentwickelt, um die Er-
stellung von parametrischen 3D- und skizzierten Werkzeu-
gen zu verbessern

m Schraubenférmige Bearbeitungen erzeugen nun eine “tat-
sachliche Helix" Bewegung.

m Materialabtrag flr allgemeine Ausrdum- und Stossoperatio-
nen wird unterstitzt.

m Rickwartssenker werden jetzt ebenfalls unterstiitzt.

m Der Wert fir den Durchmesser wurde im X-Caliper beim
Messen von Bohrungen hinzugefugt.

m VERICUT unterstitzt jetzt eine Vielzahl von 6-Achs Robotern
fir die Simulation von Zerspanungs-, Wasserstrahlschneid-,
Fiber-Placement, Bohr- und Niet-Vorgangen.

m Alle bekannten Steuerungen wie Siemens 840D, Fanuc 30's,
Heidenhain, Okuma OSP, Mazak Matrix, etc. werden weiter-
hin um neue Funktionalitaten erganzt.

*Das Modul “Model Interface” wird fiir STEP und CATIA Dateien benétigt

CGTech ist immer fiir Anregungen, Ideen oder Verbesserungsvorschliage dankbar. Alleine in dieser Version wurden wieder mehr als 400 Kundenwiinsche
beriicksichtigt. CGTech® mit Hauptsitz in Irvine, Kalifornien (USA) ist Marktfiihrer in der Softwaretechnologie fiir CNC-Maschinensimulationen, -priifung und
-optimierung. Seit der Griindung im Jahre 1988 hat sich unser innovatives und zu 100% In-House entwickeltes Softwareprodukt VERICUT zum Industriestan-

dard in iiber 55 Landern entwickelt
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